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 Treatek Yüzey borulamalı F�ltreler�,gel�şm�ş endüstr�yel 
uygulamalarda, yüksek deb�de arıtım gerçekleşt�rmek �ç�n kullanılır.

 Endüstr�yel filtrasyon ün�teler� yüzey borulamalı olarak pnömat�k veya elektr�k aktuatörlü vanalama s�stem� �le d�zayn 

ed�l�r. S�stem, su sayacından geçen deb�ye göre rejenerasyon-ters yıkama yapab�len, serv�s otomasyonunu kumanda eden, 

kontrolör veya PLC �çeren IP 65 sınıfı pano tarafından yönet�l�r. Tank malzemes� olarak genell�kle �ç ve dış yüzey� epoks� kaplı St 

37 karbon çel�k tanklar kullanılır. Daha küçük uyguylamalarda �se FRP tanktlar kullanılır. Gereks�n�me göre paslanmaz çel�k ve 

galvan�z kaplı karbon çel�k tanklar da kullanılab�l�r. 

 

TEKNİK ÖZELLİKLER

    Epoks� boyalı karbon çel�k tanklı veya FRP tank (Ops�yonel St37 / Galven�z)

    Maks�mum çalışma basıncı 6 bar

    Zaman kontrollü ters yıkama

    Pnömat�k aktüatörlü kelebek vanalar (Ops�yonel Elektr�k Aktüatör seçeneğ�)                                                                           

     2015 �le 2815 arası alt toplama yapısı ayna üzer� mantar d�füzör      

    PVC-U malzeme yüzey borulama (Ops�yonel galvan�z yüzey borulama seçeneğ�)

    S�stem g�r�ş çıkışlarında numune muslukları ve manometreler  

    PLC bazlı S�emens logo kontrol panel� (Ops�yonel dokunmat�k ekran seçeneğ�)

    Elektr�k 220V /50 Hz / 1 pH

    Pnömat�k vanaların çalışması �ç�n gerekl� kuru enstrüman havası tem�n� müşter�ye a�tt�r. 

    Öner�len kompresör kapas�tes� m�n�mum 100 Lt/dk @ 8 bar'dır.

ÇELİK TANK FRP TANK

YÜZEY 
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FRP TANKLI YÜZEY BORULAMALI SINGLE
YUMUŞATMA SİSTEMLERİ

FRP TANKLI
KATYONİK REÇİNE
MAKSİMUM ÇALIŞMA BASINCI 6 BAR
ELEKTRİK YA DA PNNÖMATİK AKTÜATÖRLÜ KELEBEK VANALAR
ALT TOPLAMA YAPISI AHTAPOT DİFÜZÖR
PVC-U MALZEME YÜZEY BORULAMA (EPOKSİ BOYALI ŞASE ÜZERİ)
SİSTEM GİRİŞ ÇIKIŞLARINDA NUMUNE MUSLUKLARI VE MANOMETRELER
ELEKTRONİK KARTLI KONTROL PANOSU
ELEKTRİK 220V / 50 HZ / 1 PH
1 LT REÇİNE İÇİN 160 GR TUZ TÜKETİMİ KABUL EDİLMİŞTİR
REÇİNE KAPASİTESİ 6000 FR/LİTRE REÇİNE KABUL EDİLMİŞTİR

STANDART ÖZELLİKLER
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EPOKSİ BOYALI KARBON ÇELİK TANKLI
KATYONİK REÇİNE
MAKSİMUM ÇALIŞMA BASINCI 6 BAR
SİSTEM DEBİ KONTROLLÜDÜR
ELEKTRİK YA DA PNNÖMATİK AKTÜATÖRLÜ KELEBEK VANALAR
S-1215 VE S-1615 ALT TOPLAMA YAPISI AHTAPOT DİFÜZÖR
S-1620, S-2015, S-2020 VE S-2415 ALT TOPLAMA YAPISI AYNA ÜZERİ
MANTAR DİFÜZÖR
PVC-U MALZEME YÜZEY BORULAMA
SİSTEM GİRİŞ ÇIKIŞLARINDA NUMUNE MUSLUKLARI VE
MANOMETRELER
ELEKTRONİK KARTLI KONTROL PANOSU
ELEKTRİK 220V / 50 HZ / 1 PH
1 LT REÇİNE İÇİN 160 GR TUZ TÜKETİMİ KABUL EDİLMİŞTİR
REÇİNE KAPASİTESİ 6000 FR/LİTRE REÇİNE KABUL EDİLMİŞTİR
YUMUŞATMA SİSTEMLERİNDE TANK İÇ YÜZEYLERİNİN CTP İLE
KAPLANMASI ÖNERİLMEKTEDİR.

STANDART ÖZELLİKLER

EPOKSİ BOYALI ST-37 TANKLI YÜZEY
BORULAMALI SINGLE YUMUŞATMA SİSTEMLERİ
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FRP TANKLI YÜZEY BORULAMALI TANDEM
YUMUŞATMA SİSTEMLERİ

FRP TANKLI
KATYONİK REÇİNE
MAKSİMUM ÇALIŞMA BASINCI 6 BAR
ELEKTRİK YA DA PNNÖMATİK AKTÜATÖRLÜ KELEBEK
VANALAR
ALT TOPLAMA YAPISI AHTAPOT DİFÜZÖR
PVC-U MALZEME YÜZEY BORULAMA (EPOKSİ BOYALI ŞASE
ÜZERİ)
SİSTEM GİRİŞ ÇIKIŞLARINDA NUMUNE MUSLUKLARI VE
MANOMETRELER
ELEKTRONİK KARTLI KONTROL PANOSU
ELEKTRİK 220V / 50 HZ / 1 PH
1 LT REÇİNE İÇİN 150 GR TUZ TÜKETİMİ KABUL EDİLMİŞTİR
REÇİNE KAPASİTESİ 6000 FR/LİTRE REÇİNE KABUL
EDİLMİŞTİR

STANDART ÖZELLİKLER
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EPOKSİ BOYALI ST-37 TANKLI YÜZEY
BORULAMALI TANDEM YUMUŞATMA SİSTEMLERİ

EPOKSİ BOYALI KARBON ÇELİK TANKLI
KATYONİK REÇİNE
MAKSİMUM ÇALIŞMA BASINCI 6 BAR
ELEKTRİK YA DA PNNÖMATİK AKTÜATÖRLÜ KELEBEK
VANALAR
ST-1215 VE ST-1615 ALT TOPLAMA YAPISI AHTAPOT DİFÜZÖR
ST-1620, ST-2015, ST-2020 VE ST-2415 ALT TOPLAMA YAPISI
AYNA ÜZERİ MANTAR DİFÜZÖR
PVC-U MALZEME YÜZEY BORULAMA
SİSTEM GİRİŞ ÇIKIŞLARINDA NUMUNE MUSLUKLARI VE
MANOMETRELER
ELEKTRONİK KARTLI KONTROL PANOSU
ELEKTRİK 220V / 50 HZ / 1 PH
1 LT REÇİNE İÇİN 160 GR TUZ TÜKETİMİ KABUL EDİLMİŞTİR
REÇİNE KAPASİTESİ 6000 FR/LİTRE REÇİNE KABUL EDİLMİŞTİR
YUMUŞATMA SİSTEMLERİNDE TANK İÇ YÜZEYLERİNİN CTP İLE
KAPLANMASI ÖNERİLMEKTEDİR

STANDART ÖZELLİKLER
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